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Nordhausen
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Tel: 036 31 /62 97-0 Fax: 036 31/6297 111

EG - Konformitatserklarung
im Sinne der EU-Maschinenrichtlinie 98/37 EG
und EU-EMV-Richtlinie 89/336 EWG

Hiermit erklaren wir, dass die nachfolgend bezeichnete Maschine aufgrund Ihrer Konzipierung und Bauart
sowie in der von uns in Verkehr gebrachten Ausfiihrung den einschlagigen grundlegenden Sicherheits- und
Gesundheitsanforderungen der betreffenden EU - Richtlinie, sowie den wesentlichen Schutzanforderungen
der Richtlinie des Rates vom 3.5.89 zur Angleichung der Rechtsvorschriften der Mitgliedsstaaten tber die
elektromagnetische Vertraglichkeit entspricht.

Bei einer nicht mit uns abgestimmten Anderung der Maschine verliert diese Erklarung lhre Gilltigkeit.

Bezeichnung der Maschine: Rolltischkreissdgemaschine
Typen: RK 775, ZRK 705

Hersteller - Nr.: siehe Typenschild

EU - Maschinenrichtlinien: EU-Maschinenrichtlinie 98/37 EG

EU-Niederspannungsrichtlinie 73/23 EWG
EU-EMV -Richtlinie 89/336 EWG (ge&ndert durch
91/263 EWG, 92/31 EWG und 93/68 EWG)

Angewandte Normen: Zur sachgerechten Umsetzung der Anforderungen
dieser EU-Richtlinien wurden maBgeblich folgende
Normen herangezogen:
EN 1870-6, EN 60204-1, EN 847-1,
EN 294, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3,
EN 55014-1, EN 55014-2

Gemeldete Stelle nach Anhang VI:

Deutsche Prfstelle fir Land- und Forsttechnik DPLF
Postfach 410356
34114 Kassel
zertifiziert unter Registriernummer 0363

EU - Baumusterpriifbescheinigungs-Nr.: B-EG 2003/004
GS-Zertifikat: B-GS-2003/023
27.01.2004
Datum Hesse - Geschaftsfihrer
Amtssprache des Verwenderlandes: deutsch (Kopie des Kunden)
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1. Grundaufbau der Rolltischkreissédgen
1.1 Rolltischkreissdge mit E-Motor "BK 775"

Zufthreinrichtung

Obere Schutzhaube

Kreissageblatt
(= [~ maschinen
—  Rolltisch

Schalter

Transportgriff
Motor
Sténder
Transportrader
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1.2 Rolltischkreissédge mit Zapfwellenantrieb "ZRK 705"

ZufUhreinrichtung

Obere Schutzhaube

Kreisségeblatt

Transportgriff

Rolltisch

Stander

Transportrader
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2. Warn- und Sicherheitsaufkleber

1. Aufkleber

"Nicht in geschlossenen Raumen verwenden!" i I e Homse e

Raumen verwenden !

Dieser Aufkleber weist darauf hin, dass die Maschine nicht in geschlos-
senen Raumen verwendet werden darf.

2. Aufkleber

"Gehdrschutz und Augenschutz tragen”

Ii
Dieser Aufkleber weist darauf hin, dass bei der Arbeit mit der Maschine o
ein Gehdérschutz und eine Schutzbrille getragen werden missen.

3. Aufkleber

~Drehrichtungspfeil ||-*

Dieser Aufkleber zeigt die richtige Drehrichtung des Motors bzw. der
Zapfwelle.

4. Aufkleber

"Zufuhreinrichtung benutzen” Zufiihreinrichtung benutzen!

Dieser Aufkleber weist darauf hin, dass beim Sagen immer die Zufihrein-
richtung benutzt werden muss.

5. Aufkleber

Max. 420 U/min Za pfwe”e
Dieser Aufkleber gibt die maximale Zapfwellendrehzahl an. Max. 420 U/min
6. Aufkleber

»1ypenschild” = [ rtvnen_]

Dieser Aufkleber enthalt die Firmenbezeichnung des Herstellers und die
wichtigsten technischen Daten.

7. Aufkleber

,BGU-Maschinen”“ - Logo

8. Aufkleber

"CE Zeichen"

9. Aufkleber

"GS-Zeichen"

gepriifte
Sicherheit

Eﬁg— Seite 6
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Bedienungsanleitung
3. Einleitung

Wir bedanken uns fir Ihr entgegengebrachtes Vertrauen und sind erfreut, Sie zu unserem geschétzten
Kundenkreis zahlen zu diurfen. Wir sind zuversichtlich, dass die von lhnen erworbene Maschine zu lhrer
vollstdndigen Zufriedenheit arbeitet.

3.1 Benutzung der Bedienungsanleitung

Diese Bedienungsanleitung hat es sich zum Ziel gesetzt lhnen die Mdglichkeit zu geben, sich mit [hrer
neuen Maschine vertraut zu machen.

Die Bedienungsanleitung ist gemass Inhaltsverzeichnis in verschiedene Abschnitte gegliedert.
Die Abschnitte sind fortlaufend nummeriert und erméglichen so ein schnelles Auffinden.

Alle Darstellungen, Anweisungen und technische Angaben in dieser Bedienungsanleitung beruhten auf
dem aktuellen Stand der Maschinenkonstruktion. Da das Produkt kontinuierlich weiterentwickelt wird, be-
halten wir uns das Recht auf Anderungen am Produkt vor.

Sollten an der Maschine Betriebsstdrungen auftreten, so kénnen die Stérungen und ihre wahrscheinli-
chen Ursachen anhand nachfolgender Tabellen (siehe Abschnitt: ,Wartungs-, Einstellungs- und Instand-
haltungsarbeiten“) behoben werden.

Kénnen Sie die Maschine nicht selbst reparieren, so wenden Sie sich an lhren Handler oder an eine
autorisierte Reparaturwerkstatt.

Bevor Sie sich mit lInrem Handler, einer autorisierten Reparaturwerkstatt oder der Herstellerfirma in Ver-
bindung setzen, notieren Sie sich bitte die Daten vom Typenschild. Diese Angaben werden bei der Er-
satzteilbestellung bzw. Problembehebung benétigt.

3.2 Vollstdndige Lieferung und Transportschiden

Beim sichtbaren Transportschaden, erkenntlich an Verpackungsschaden, zerkratzten und deformierten Teilen
an Geraten oder Maschinen, ist der Schaden unbedingt auf dem Frachtbrief zu vermerken: sowohl auf der
Kopie, die Sie erhalten, als auch auf dem Frachtbrief, den Sie unterschreiben missen.

Der Uberbringer (Fahrer) muB unbedingt gegenzeichnen. Sollte der Anlieferer sich weigern den Transport-
schaden zu bestatigen, ist es besser, wenn Sie die Annahme génzlich verweigern und uns sofort informieren.
Ein Anspruch im Nachhinein, ohne direkten Vermerk auf dem Frachtbrief, wird weder vom Spediteur noch
von dem Transportversicherer anerkannt.

Der verdeckte Transportschaden muss spatestens nach zwei Tagen gemeldet werden, dass heift, dass in
diesem Zeitraum lhre angelieferte Ware Uberprift sein muss. Meldungen danach bringen in der Regel nichts.
Vermerken Sie auf den Frachtpapieren, wenn Sie einen verdeckten Schaden vermuten, in

jedem Fall:_,Die Warenannahme erfolgt unter Vorbehalt eines verdeckten Transportschadens®.
Versicherungen der Spediteure reagieren oftmals sehr misstrauisch und verweigern Ersatzleistungen.
Versuchen Sie deshalb die Schaden eindeutig nachzuweisen (eventuell Foto).

Haben Sie flir Vorstehendes Verstandnis.
Wir danken fur lhre Mitarbeit.

Eﬁ[l : Seite 7
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4. Sicherheitshinweise

Maschine nur bei abgeschaltetem Antrieb und stillstehendem Werkzeug vornehmen.

C Instandsetzungs-, Einrichtungs-, Wartungs-, und Reinigungsarbeiten sowie das Transportieren def
Bei Funktionsstérung ist grundsatzlich der Antrieb abzuschalten.

Die Anweisungen beziglich Betrieb, Montage, Wartung, Reparatur, Stérung und dgl. sinddringend einzuhalten,
um Gefahren auszuschlieBen und Beschadigungen zu vermeiden. Darlber hinaus dirfen die Maschinen
nur von Personen bedient, gewartet und instandgesetzt werden, die mit dem Gerét vertraut und tber die
Gefahren unterrichtet worden sind. Die einschldgigen UnfallverhGtungsvorschriften, sowie die sonstigen
allgemein anerkannten sicherheitstechnischen, arbeitsmedizinischen und straBenverkehrsrechtlichen
Regeln, sind einzuhalten.

Personen unter 18 Jahren dirfen nicht an Kreissdgemaschinen beschaftigt werden. Zuléssig ist es
jedoch, Personen Uber 16 Jahren derartige Tatigkeiten zu Ubertragen, soweit dies zur Erreichung eines
Ausbildungszieles erforderlich und der Schutz durch die Aufsicht eines Fachkundigen gewébhrleistet ist. Der
Arbeitsplatz muB so beschaffen sein und so erhalten werden, daB ein sicheres Arbeiten mdglich ist.

Der Arbeitsbereich ist von Hindernissen (Stolperstellen) frei zu halten. Schliipfrige und glatte Stellen sind
abzustumpfen, wozu Sagemehl und Holzasche ungeeignet sind.

Die Maschine muB einen sicheren Standplatz aufweisen.

Achten Sie darauf, dass sich im Bereich der Maschine keine Personen aufhalten, die die Gefahren der
Maschine nicht kennen oder nicht einschatzen kénnen (z.B. Kinder).

Die maximale Drehzahl der Zapfwelle betragt 540 1/min. Aus Sicherheitsgrinden darf die maximale Drehzahl
der Zapfwelle nicht Gberschritten werden.

- Am Arbeitsplatz ist fir ausreichende Beleuchtung zu sorgen.
- Ein scharf geschliffenes Sageblatt erhéht die Arbeitsleistung und vermindert die Riickschlaggefahr.
Grate und Abséatze am Zahnkranz sind zu entfernen.
- Beschadigte und/oder formveranderte Sageblatter diirfen wegen deren Bruchgefahr nicht verwendet
werden.
- Arbeiten an der elektrischen Anlage dirfen nur von einer Elektrofachkraft ausgefihrt werden.
- Beim Bedienen der Maschine ist das Tragen von Schallschutzmitteln (Gehdrschutzstépsel,
Gehdrschutzkapsel) und Augenschutz (Schutzbrille) erforderlich.
- Zum Arbeiten ist ein ebener und trittfester Bereich mit ausreichender Bewegungsfreiheit erforderlich.
- Das Tragen von Sicherheitsschuhen, sowie eng anliegender Kleidung ist fir die Bedienperson
erforderlich
- Die Maschinen dirfen nur mit den vom Hersteller angebrachten bzw. vorgesehenen
Schutzeinrichtungen betrieben werden.
- Die Maschine darf nicht in geschlossenen Rdumen verwendet werden.
- Beim Starten des Motors vom Schlepper muB die Gelenkwelle ausgekuppelt sein.
- Lassen Sie die Maschine nie unbeaufsichtigt in Betrieb.
- Nach Beendigung der Arbeit und beim Verlassen des Arbeitsplatzes ist der Motor der Sage abzustellen
und
die Maschine vor unbefugter Benutzung zu sichern.

4.1 Sicherheitshinweise Kreissdgebltter

In der Maschine diirfen nur Sageblatter mit einem AuBendurchmesser von 700 mm eingesetzt werden.
Die Kreissageblatter (Cr) missen fiir eine maximale Drehzahl von 3000 1/min ausgelegt sein.
Die Sageblatter missen der EN 847-1 entsprechen.

Verwenden Sie nur scharfe Kreisageblatter.

Es dirfen keine Sageblatter verwendet werden, die Beschadigungen (Risse, ausgeschlagene oder
abgebrochene Schneiden/Z&hne usw.) aufweisen.

Hartmetall-Sageblatter sind besonders pfleglich zu behandeln. Es ist ein Aufsetzen der Sageblattzdhne auf
harte Gegenstande (z.B. BetonfuBboden) unbedingt zu vermeiden, da es ansonsten zu Beschadigungen
der Zdhne kommen kann. (Hartmetall-Sageblatter missen fir eine max. Drehzahl 2700 1/min ausgelegt
sein.)

Eﬁg— Seite 8
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4.2 BestimmungsgemaBe Verwendung

Die Rolltischkreissagen sind nur zum Schneiden von Brennholz vorgesehen.

Ein anderweitiger Einsatz entspricht nicht der "BestimmungsgemaBen Verwendung" und ist verboten.
Sorgen Sie dafiir, daB kleine Stlicke, Splitter und dgl. nicht vom Zahnkranz erfa3t und weggeschleudert
werden kénnen. Holzreste dirfen in der Nahe des Sageblattes nicht mit der Hand entfernt werden.

Es dlrfen nur Werksticke mit Durchmessern von 8-22,5 cm geségt werden. Bei der Zerkleinerung von

Reisigblindeln miissen diese beiderseits der Sageblattebene gebunden sein.
Die Maschine ist als 1-Mann-Arbeitsplatz ausgelegt.

Eﬁg— Seite 9
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5. Betrieb

5.1 Transportsicherung

Vorder ersten Inbetriebnahme istdie Transportsicherung des Rolltisches
zu entfernen.

Aufderlinken hinteren Seite nach dem Motor ist eine Sechskantschraube
angebracht (siehe Abbildung).

Nach dem Entfernen der Transportsicherung (Schraube M6) muf3 die
Rickholfeder fiir den Tisch in die dafir vorgesehene Bohrung an der
unteren Tischkante eingehangen werden.

Danach ist die Maschine betriebsbereit.

5.2 Hinweise zum Betrieb

Die Rolltischkreissége ist mit einem kugelgelagerten Ganzstahlrolltisch
ausgeristet. Dadurch ist eine leichtgangige Zufiihrung des Brennholzes
madglich.

Auf dem Rolltisch ist eine Schutzhaube mit Zufuhreinrichtung
angebracht.

Die stabile Winkelkonstruktion des Untergestelles gewéhrleistet einen
sicheren Stand.

Auf Grund ihrer soliden Ganzstahlkonstruktion zeichnen sich unsere
Séagen durch eine hohe Lebensdauer aus.

Die Rolltischkreissdgen "RK 775" werden von einem E-Motor mit
elektronischer Bremssteuerung angetrieben.

Zum Betrieb der Kreissagen ist der Nulleiter (230V) erforderlich. Ein
CEE-Stecker mit Phasenwender gehért zum Lieferunfang.

Soll die Maschine an einen festen NetzanschluB angeschlossen
werden,muB dies von einer Elektrofachkraft durchgefiihrt werden.

Die Rolltischkreissége "ZRK 705" wird direkt Uber eine Gelenkwelle von
der Zapfwelle Ihres Schleppers angetrieben.

Nach dem Einschalten der S&ge ist zunachst auf die Drehrichtung des
Séageblattes zu achten.

Das Sé&geblatt muB von oben her in Richtung Bedienperson umlaufen.
Sollte die Drehrichtung bei der "RK 775" nicht stimmen, muB diese
mittels Phasenwender in der Zuleitung gedndert werden. Sollte kein
Phasenwender vorhanden sein, ist das Umklemmen der Kabel durch
eine Elektrofachkraft durchzufihren.

Bevor mit der Rolltischkreissage gearbeitet werden darf, mufB3 die
Leichtgangigkeit des Tisches tberprift werden.

Der Tisch muB sich leicht nach hinten (gegen das Sageblatt) schieben
lassen. Dabei darf der Tisch in keiner Stellung mit dem S&geblatt in
Bertihrung kommen.

Um den Rolltisch zu verschieben, muB die ZufUhreinrichtung nach unten
gedriickt werden. Dadurch wird der Tisch freigegeben und kann gegen
das Séageblatt geschoben werden.

Wird der Tisch losgelassen, muss dieser wieder selbststéndig in seine
Ausgangsposition zurlckfahren.

In der Endstellung des Tisches muB das Sageblatt abgedeckt sein.

5.3 Arbeiten mit der Rolltischkreissédge

Zum Sé&gen wird das Holz auf den Rolltisch gelegt. Die Zufiihreinrichtung
muB nach unten geschwenkt werden und das Holz gegen die Klemmbleche
an der Schutzhaube driicken. Das Holz darf sich beim Sagevorgang

nicht verdrehen.
B i

Transportsicherung
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Durch das Herunterschwenken der Zufiihreinrichtung wird der Rolltsich
freigegeben.

Nun kann der Rolltisch in Richtung Sageblatt geschoben. Die
ZufUhreinrichtung muB wahrend des gesamten Sagevorganges gedriickt
bleiben.

Nach dem Sageschnitt wird der Rolltisch durch die Rickholfeder wieder
vollstandig in seine Ausgangsposition zuriickgezogen.

Erstwennder Tisch in seiner Ausgangstellung steht, darf das zu sdgende
Holz nachgeschoben bzw. neues Holz auf den Tisch gelegt werden.

Die Rolltischkreissdgen "RK 775" sind mit einer elektronischen
Bremssteuerung ausgerustet, so daB das Sageblatt nach demAusschalten
nach max. 10 Sekunden zum Stillstand kommt. Ein summendes Gerausch
nach Stillstand des Sageblattes ist motorbedingt und véllig normal.
Das Einschalten der Sage istwahrend des Bremsvorganges nicht mdglich.
Ein erneutes Einschalten sollte aber erst nach ca. 1 Minute erfolgen.
Die Sage darf héchstens 10 mal pro Stunde ein- und ausgeschaltet
werden, da sonst die elektronische Bremssteuerung Schaden nehmen
kann.

Beidefekter elektronischer Bremssteuerung darf die Sage nichtbetrieben
werden!

Seite 11
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6. An- und Abbau der Maschine an_einen
Zapfwellenantrieb

Der An- und Abbau der "ZWK 705" an einen Zapfwellenantrieb erfolgt
durchdasAnbringendes an der Maschine befindlichen Dreipunktrahmens
an den Dreipunkt des Schleppers und das Sichern der Maschine mittels
unverlierbarem Bolzen.

Die Gelenkwelle wird als Ubertragungselement zwischen Traktor und
Maschine angebracht und gesichert.

Achten Sie darauf, dass die Gelenkwelle richtig herum an die Maschine
bzw. an den Antrieb angebaut wird. Das Symbol Traktor ist auf der
Gelenkwelle abgebildet und muB auf der Traktorseite angeschlossen
werden.

Schieben Sie die Gelenkwelle so weit auf die Vielkeilwelle des Traktors
bzw. des Getriebes, bis der Rastbolzen einrastet.

Sichern Sie mitder an der Gelenkwelle befestigten Kette die Gelenkwelle
gegen mitdrehen.

Die Uberlappung der Gelenkwellenprofilrohre muB mindestens 1/3 der
nutzbaren Lange betragen

(siehe Abb.1).

Bei Arbeiten an der Maschine (z.B. Wartung, Reinigung u.s.w.) ist der
Antrieb wirksam zu unterbrechen (Schlepper abschalten, Zindschlissel
abziehen).

Es darfen nur Gelenkwellen verwendet werden, die Baumustergepriift
wurden.

Die Gelenkwelle ist nach Herstellerangaben anzubauen und zu
sichern.

Gelenkwellen ohne oder mit defekten Schutzeinrichtungen dirfen nicht
verwendet werden.

Beim Starten und Abstellen des Traktors muf3 die Gelenkwelle abgekuppelt
sein, um Beschadigungen an der Sage und am Traktor zu vermeiden.

Zum Arbeiten mit der Zapfwellensége ist diese mittels des Dreipunktes
auf den Boden abzusenken.

6.1 Sicherheitshinweise

Vor dem Zuschalten der Gelenkwelle ist sicherzustellen, dass sich keine
Personen zwischen dem Traktor und der Maschine befinden.
Unbefugte Personen diirfen sich zu Ihrer eigenen Sicherheit nicht im
Arbeitsbereich der Maschine aufhalten

Lu
o= o
eYe——
R

Kiiracest Liirys: Wiilliye Olerdeckury

25 Ly

Nintrirhslanne: ra. 2801w Dherdeekung

15 Lu

=—G

max. Rerichalinges: mivdestens 183 1 0 Oheedecking

"Uberlappung von
Gelenkwellenprofilrohren”
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7. Wartung und Instandhaltung

Wartungs-, Instandhaltungs- und Reinigungsarbeiten sind nur bei
abgeschaltetem Antrieb und stillstehendem Werkzeug durchzufihren.
Bei Funktionsstorung ist grundsétzlich der Antrieb abzuschalten.

7.1 RegelmaBige Wartungsaufgaben

Folgende Arbeiten sind bei Bedarf bzw. regelmé&Big durchzufuhren:

- Reinigen der Maschine von Holzresten, Spanen und sonstigen
Verschmutzungen

- Alle bewegten Teile nach Bedarf schmieren

- Schmierung der Lager der Sagewelle

Ségeblatt auf duBere Schéden (Risse) Uberpriifen

Drehpunkte der Wippe einfetten

zusatzliche Arbeiten bei der Kreissage mit Zapfwellenatrieb

- Keilriemenspannung Uberprufen und evtl. nachstellen
- Kreissdgenwellenlagerung schmieren

7.2 Jahrlich oder nach 50 Betriebsstunden durchzufliihrende Arbeiten

GetriebeSlwechsel : Olmenge ca. 0,4 |
0] . Viskositatsklasse CLP / CC 150 (ISO 150) SAE
90

7.3 Reinigung der Maschine nach AbschluBB der Arbeit

Entfernen Sie die Sdgespéane bzw. Holzreste, die sich wahrend der Arbeit
unter der Maschine angesammelt haben.
Saubern Sie die Wippe von Holzresten.

7.4 Spannen und Wechsel der Keilriemen

Uberpriifen Sie bei der "ZRK 705" regelmaBig die Spannung der
Keilriemen.

Zum Spannen der Keilriemen, vom Winkelgetriebe zur Sagewelle, sind
die Spannschrauben unter der Winkelgetriebeplatte nachzustellen.
Die Keilriemenspannung ist so einzustellen, dass Sie mit dem Daumen
die Keilriemen ca. 10 mm durchdriicken kénnen

(siehe Abb. "Keilriemenspannung").

Zu locker gespannte Keilriemen erhdhen den Schlupf und férdern somit
den VerschleiB3 der Keilriemen.

Zum Wechseln der Keilriemen muB die Keilriemenschutzhaube nach
hinten geschwenktwerden. Dazu sind die beiden Befestigungsschrauben
an der Schutzhaube zu l6sen.

Entspannen Sie die Keilriemen und nehmen Sie den alten Keilriemen
von den Riemenscheiben ab. Legen Sie den neuen Keilriemen auf
die Riemenscheiben auf und spannen Sie den Keilriemen. Nach dem
Wechseln der Keilriemen muB die Schutzhaube wieder geschlossen
werden.

7.5 Kreissagenwellenlagerung

Bei der "ZWK 705" sind die Stehlager der Sagewellenlagerung ca. alle
100 Betriebsstunden zu schmieren.
Dazu missen die beiden Abdeckstopfen an der Sagewellenabdeckung

BIELE e

Hinwels

Abb. "Keilriemenspannung"

Seite 13



Rolltischkreissédge

abgenommen werden.
Mit einer Fettpresse sind die beiden Stehlager abzuschmieren.

7.6 Sageblattwechsel

Achtung ! Schutzhandschuhe verwenden - Schnittgefahr.

Vor dem Sageblattwechsel ist die Maschine wirksam vom Antrieb zu
unterbrechen (Netzstecker ziehen).

Bei einem Sé&geblattwechsel ist folgendermaBen vorzugehen:

Bevor mit dem Blattwechsel begonnen werden kann, ist die Maschine
wirksam vom Antrieb zu trennen (Netzstecker ziehen).

Zum Sageblattwechsel mufB der Tisch hochgeklappt werden.

Dazu muss zuerst die Tischrickholfeder unter dem Tisch ausgehangen
werden.

Nun muss der Indexbolzen auf der rechten Seite unterhalb des Tisches
gezogen werden.

Jetzt kann der Rolltisch in die duBerste Stellung geschoben werden.
Die vorderen Rollen missen sich lber den Aussparungen des Tisches
befinden. Nach nochmaligem Ziehen des Indexbolzens kann der Tisch
hochgeklappt werden.

Die Befestigungsschraube am Klemmflansch des Sé&geblattes muss
geldst und abgeschraubt werden.

Damit sich das Sageblatt beim Lésen der Befestigungsschraube nicht
mitdrehen kann, ist der Sicherungsbolzen auf der hinteren Seite der
Maschine so durch die Bohrungen im unteren Blattschutz zu stecken,
daB der Sicherungsbolzen das Sageblatt vor dem Drehen sichert.

Nach dem Ldésen der Befestigungsschraube kann der Klemmflansch
abgezogenwerden. Ziehen Sie den Sicherungsbolzen heraus und nehmen
Sie das Sé&geblatt von der Welle (Achtung: Schnittgefahr).

Das neue Sageblattistin Schneidrichtung zur Bedienperson auf die Welle
aufzuschieben. Achten Sie auf den richtigen Sitz des Séageblattes.
AnschlieBend ist der Klemmflansch wieder auf die Welle aufzuschieben,
dabei ist auf den richtigen Sitz der PaBfeder im Flansch zu achten (darf
kein Spiel aufweisen).

Stecken Sie den Sicherungsbolzen wieder in die Bohrung, damit sich
das Sageblatt beim Anziehen der Befestigungsschraube nicht mitdrehen
kann.

Nun muB die Befestigungsschraube angezogen werden. Entfernen Sie
den Sicherungsbolzen.

Bei gezogenem Indexbolzen wird der Tisch heruntergeklappt und der
Indexbolzen rastet ein.

Bei erneutem Ziehen des Indexbolzens muB der Tisch so weit in
Richtung Bedienperson gezogen werden, bis sich der Indexbolzen vor
dem angeschweiBten Anlageblech befindet. Dabei ist zu beachten, dass
die Zufiihreinrichtung nach unten (in Richtung Tisch) gedriickt wird.

Nun darf sich der Tisch nur noch in seinem Arbeitsbereich bewegen.
Die vorderen Rollen diirfen sich nicht mehrim Bereich der Aussparungen
am Tisch befinden.

Zum Schluss ist die Tischriickholfeder wieder einzuhangen.

Vor Inbetriebnahme der Maschine muB sich der Tisch in Arbeitsstellung
befinden und die Zuflhreinrichtung nach oben gedriickt werden.
Der Sicherungsbolzen vom S&geblatt muB wieder entfernt werden und

B e
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in die vorgesehene Bohrung am Gestellrahmen eingefihrt werden.

i 1
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8. Transport

Die Rolltischkreissédgen kdnnen durch das angebaute Fahrwerk transportiert werden.

Auf der hinteren Seite ist ein Transportgriff angebracht. Dieser kann herausgezogen werden. Durch Anheben
der Sage mit dem Transportgriff kann die Sage leicht transportiert werden.

Der Transport der Maschine darf nur mit Hilfe der Transportstange erfolgen. Die Maschine darf nicht am
Tisch angehoben werden.

Achtung: Wenn der Transportgriff nicht bendtigt wird, ist er in das Sagengestell zu schieben.

9. Ausserbetriebnahme und Entsorgung

Wenn die Maschine nicht mehr einsatztlchtig ist und verschrottet werden soll, muss sie deaktiviert und
demontiert werden, d. h. sie muss in einen Zustand gebracht werden, in dem sie nicht mehr fir die Zwe-
cke, fUr die sie konstruiert wurde, eingesetzt werden kann.

Der Verschrottungsprozess muss die Riickgewinnung der Grundstoffe der Maschine im Auge behalten.
Diese Stoffe kdnnen eventuell in einem Recyclingprozess wiederverwendet werden.

Die Herstellerfirma lehnt jede Verantwortung fir eventuelle Personen- oder Sachschaden ab, die durch
die Wiederverwendung von Maschinenteilen entstehen, wenn diese Teile fir einen anderen als den ur-
spriinglichen Sachzweck eingesetzt werden.

Deaktivierung der Maschine:

Jeder Deaktivierungs- oder Verschrottungsvorgang muss von dafiir ausgebildetem Personal durchgefiihrt
werden.

- Die Maschine in ihre Einzelteile zerlegen.

- Jedes bewegliche Maschinenteil blockieren.

- Jede Komponente bei kontrollierten Entsorgungsstellen abgeben.

- Gummiteile von der Maschine abbauen und zur Annahmestelle von Gummiteilen bringen.

Nach der Deaktivierung und der Blockierung der beweglichen Teile besteht kein weiteres Restrisiko.

Elektrische Bauelemente gehdren zum Sondermidill und sind getrennt von der Maschine zu entsorgen.
Bei einem Brand an der elektrischen Anlage des Gerates sind Léschmittel zu verwenden, die hierflr
zugelassen sind (z.B. Pulverléscher).
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Personenschutzschalter (PRCD), falls im Versorgungsnetz die Fehlerstromschutzschaltung (RCD) mit

2 Verwenden Sie flr elektrisch betriebene Kreissdgemaschinen einen ortsveranderlichen
einem Nennfehlerstrom von max. 0,03A nicht vorgesehen ist.

10. Technische Daten

"RK 775" "ZRK 705"
TischgréBe [mm] 1300 x 875 1300 x 875
Tischhéhe [mm] 850 850
Sageblattdurchmesser [mm] 700/30 700/30
max. Schnitthéhe [mm] 225 225
min. Holzdurchmesser [mm] 80 80
max. Holzdurchmesser [mm] 225 225
Motorleistung P1 S6 40% ED [kW] 7,5
Uberlastschutz Nullspannungsausléser
Installationsseitiger AnschluBquerschnitt: 2,52
Installationsseitiger Kurzschlu3 16A
Frequenz [Hz] 50
Stromstarke V] 400
Spannung [A] 8,5
Drehzahl [U/min] 1420
max. Zapfwellendrehzahl [U/min] 420
Transportraddurchmesser [mm] 250 250
Lange [mm] 1300 1626
Breite [mm] 920 923
Ho6he (ZufUhreinrichtung unten) [mm] 1300 1300
Ho6he (ZufUhreinrichtung oben) [mm] 1570 1570
Gewicht kol 201 230

10.1 LArmemission

Die Ermittlung der Larmemission erfolgte als Orientierungsmessung nach den gemeinsamen Grundsatzen fiir
die Beurteilung des Ladrms am Arbeitsplatz von technischen Arbeitsmitteln fir die Land- und Forstwirtschaft
und der allgemeinenen Anleitung fir die Messung des Larms von technischen Arbeitsmitteln fir die Land-
und Forstwirtschaft mit folgenden Parametern.

MeBpunkt am vorderen Rand der Maschine, 1600 mm hoch, 400 mm rechts der Sageblattebene, rundes
Buchenholz 80% +/- 5 % des max. angegebenen Durchmessers laut Bedienungsanleitung.
Es wurde folgender Schalldruckpegel gemessen:

Leerlauf: 91 db(A) Vollast: 105 db(A)

Gehorschutz ist zu tragen!
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10.2 Elekirische Anlage
Arbeiten an der elektrischen Ausriistung der Maschine dirfen nur von einer Elektrofachkraft

durchgeflhrt werden.

Schaltplan
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11. Restrisikobetrachtung

11.1 Gefahrenabwehr Mechanik

Alle durch bewegliche Te

Restrisiko: Werden die f
Werkzeug entfernt, sind

le (z.B. Sageblatt) bestehende Gefahren {

antfarnanda Qolhndoaineinhtiinann vnreledl

ind durch feststehende, sicher befestigte
At
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bststehenden, sicher befestigten Schutze
Verletzungen mdglich.

TCTT

inrichtungen bei laufender Maschine mit

11.2 Gefahrenabwehr El

pktrik

Alle unter Spannung ste|
sicher befestigte und nu
Restrisiko: Wird eine fest
AnschluBleitung mit Wer

hende Teile der Maschine sind gegen B4
mit Werkzeug zu entfernende Schutzein
5tehende, sicher befestigte Verkleidung be

rihren isoliert oder durch feststehende,
richtungen verkleidet.
i laufender Maschine bei nicht gezogener

kzeug entfernt, sind Verletzungen durch glektrischen Schlag maglich.

11.3 Gefahrenabwehr H

plzstaub

Die Kreissdgen sind nur

fir die Verwendung im Freien zugelassen.

Restrisiko: Werden die K
Bchtigungen durch Holzg

reissagen in geschlossenen Raumen ver
taub kommen.

wendet, kann es zu Gesundheitsbeeintr

12. Gewahrleistungd

Auf das Gerat wird die ggsetzliche Gewahrleistungsfrist gegeben.
Material- oder Montagef¢hler zuriickzufiihren sind, miissen unver

\uftretende Mangel, die nachweisbar auf
Uglich dem Verkaufer angezeigt werden.

PDer Nachweis Uber den Erwerb des Gerates muf3 bei Inanspruchn
von Rechnung und Kas$enbon erbracht werden. Die Gewébhrleis|
Teile, wenn die M@ngel dprch naturlichen VerschleiB, Temperatur-,
nfolge mangelhaften AngchluBes, Aufstellung, Bedienung, Schmi
Weiterhin wird fir Schadein durch ungeeignete miBBbrauchliche Verw
Anderungen oder eigenyerantwortliche Instandsetzungsarbeiten
auch bei vorsatzllcher M schlnenuberlastung keinerlei Gewéhrlei

(]

ahme der Gewahrleistung durch Vorlage
tung ist ausgeschlossen hinsichtlich der
Witterungseinflisse sowie durch Defekte
brung oder Gewalt entstanden sind.
endung der Maschine z.B. unsachgeméBe
des Eigentimers oder von Dritten, aber
stung Gbernommen.
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vom Forderband und arjdere Hilfsmittel) sowie alle Einstell- und

(Gewahrleistung ausges

hlossen.
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Justierarbeiten sind vollstandig von der
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